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Ciba Specialty Chemicals Holding lac. 
"BIG-BAG" 
40/jh 

Verfahren und Anlage zum Entieeren von Big-Bags 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Anlage zum Entieeren von Big-Bags oder der- 
gleichen Transportbehaltem, die mit einen:! schiittfahigen, insbesondere pulverfiSnnigen Gut 
gefullt sind, das nicht in die Umgebung gelangen soli. 

Big*Bags sind sackfiirmige Tran^ortbehSlter aus reififest verstarktem Kunststofibahnmaterial, 
die beispielsweise ein Volumen von einem Kubikmeter haben und f&r den Transport z. B. die 
VecschifiSmg, von schQtt^higem Gut verwendet weiden* Die mit Tragschlaufen versehenen Big- 
Bags mussen zum Entieeren aufg^chnitten werdeo, wobei es schwierig ist, das darin ^thaltene 
pulverfiJnnige Gut so in einen BdbStter, beispielsweise einen Verarbeitungskessel, zu ilberfUhien, 
dass kein pulverfi>imiges Gut in die Umgebung austxitt. Dies ist insbesondere dann ein Problem, 
wemi das pulverfBrmige Gut gesundheitsschadliche Eigenschaften hat und Bedienungspersonal 
beim Entieeren ge^ihrdet werden kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren imd eine Anlage zum Entieeren von Big-Bags und 
dergleichen TransportbehSltem so auszubilden^ dass das Entieeren im Wesentlichen ohne Hand- 
arbeit vorgenommen werden kami und die Umgebimg nicht beeintr^chtigt wird. 

Dies wird erfindungsgemSfi durch ein Ver&hren nach dem Anspruch 1 und eine Anlage nach 
Anspruch 4 erreicht Dadurch, dass der Big-Bag in einer Schleuseneinrichtung, die gegendber 
der Umgebung abgeschlossen is^ gedfOiet und entleert wird, worauf der leere Big-Bag im 
Bereich der Schleuseneinridbtung zusammengedrackt xmd in einen Ttansporfbehaiter tiber^hrt 
wird, der 15sbar an der Schleuseneinrichtung angebracht ist, kann ein Big-Bag ohne jegliche 
BeeintrSchtigung der Umgebung entleert werden, wobei die ArbeitsvorgSnge inneiiialb der 
Schleuseneinrichtung durch mechanische Einrichtungen ausgeftlhrt werden kSxmen, so dass sich 
die erforderliche Handarbeit nur auf das EinhSngea der angelieferten Big-Bags und das Entfemen 
eines geschlossenen Veipackungsbehalters beschrankt. 
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Eine beispielsweise Ausftihrungsfonn der Erfindung wird nacbfolgend aohand der Z^ichnung 
nSher erl&utert Es zeigen 

Fig. 1 in einer schCTiatischen Schnittansicht ein tuimardges GebSude mit der darin unterge- 

brachten Entleerungsanlage, 
Fig. 2 in schematischer Darstellung die Entleerungsvonichtung, 
Fig. 3 schematisch die Transporteinheit beim Aufsetzen auf der Schleuseneinrichtung, 
Fig. 4 in einer schematischen Draufsicht die Arbeitsweise eines Austragbiigels, und 
Fig. 5 die Einhangeeimichtung an dem Transportteller der Transporteinheit. 

Fig. 1 zeigt schematisch ein tunnartiges Gebaude G mit einem Transportschacht Gl und einCT 
Entteenmgsvorriditung, die seitlich von dem Transportschacht angeordnet ist. Auf einer Trans- 
portbahn, beispielsweise einer Rollenbahn R, wird em Big-Bag BB in den Transportschacht Gl 
eingebracht Der Big-Bag ist tiblicherweise mit vier um den oberen Um&ng verteilten Tiag- 
schlaufen S versehen, die manuell an einem Transportteller la einer Transporteinheit 1 einge- 
hSngt werden, die in dem Txansportsdiacht Gl dutch eine Krananlage K nach oben gezx>^n wird, 
wie in Fig. 1 dargestellt Aus d&c oberen Position wird die Transporteinheit 1 duxch die Krananla- 
ge K horizontal in Fig. 1 nach links aber die Entleerungsvornchtung verfahren, worauf die 
Transporteinheit 1 abgesenkt wird, bis sie auf dem oberen Rand einer Schleuseneinrichtung 2 
zimi Aufliegen kommt 

Im Transportschacht Gl imd iiber der Schleuseneinrichtung 2 sind seitlich FOhrungsschieuen G2 
angebracht, mit denen Fiihrungsrollen lb an der Transporteinheit 1 in Eingriff treten, so dass bei 
der Hub- und Absenkbewegung der Transporteinheit 1 diese sich nicht verdxehen kaim. Zxisatz- 
lich ist oben eine horizontal liegende Ftihrungsschiene G2 vorgesehra, mit der an der Oberseite 
d^ Transporteinrichtung 1 angebiachte FOhrungsrollen lb in Eingriff treten, damit auchbei der 
horizontalen Transportbewegung die Transporteinheit die vorgegebene SteUung beibehSlt. 

Die Schleusmdnrichtung 2 hat einen etwa rohd^imigen Aufbau mit einem offenen oberen Ende 
und einem Trichter 2a am unteren Ende, der txber eine Rohrleitung mit einem Absperrteil 3a mit 
einem Verarbeitungsbehalter, beispielsweise einem RQhrkessel 3 verbunden ist, in dem das aus 
dem Big-Bag ende^e Gut verarbeitet oder fOr die weitere Verarbeitung bereit gestellt wirdL 
Wahrend die Transporteinheit 1 angehoben wird, ist das obere offene Ende der Schlexisenein- 
richtung 2 durch einen Schieber 4 geschlossen, der durch eine seitlich abstehende Betatigungsein- 

7. 



richtimg bdspielswreise einen pneumatischen Zylinder 4a, aus dem rohr^fennigen Bereich der 
Schleiiseniemrichtung 2 zurOckg^ogen werden kann, bevor die TraB^tteimichtung 1 mit dem 
daian ati^ehMngten Big-Bag auf dem ofTeaen oberen Bide der Schleuseneinrichtung 2 aufg^etzt 
vmd, Wie Fig. 2 zeigt, ist der Schieber 4 in einer seitlich abstehenden geschlossenen Ftlhrung 2b 
in die Offenstellung bewegbar, wobei die geschlossene Fuhrung mit dem rohr&Srmigen Abscbnitt 
der Schleuseneinrichtmig 2 verbmiden ist. Unterhalb des Schiebers 4 ist an dem rohrfSrmigen 
Abscbnitt der Schleuseneinrichtung 2 seitlich ein Bereich 2c ausgebildet, in dem ein spater nSher 
erlauteiter Biigel 5 quer zu dem rohr^mugen Abscbnitt der Schleuseneiorichtung 2 verscbiebbar 
ist, wie Fig. 2 zeigt. Im miteren Bereich des rohrfiSrmigen Abschnitts ist tiber dem Trichter 2a 
eine Sclmeideinrichtung in Form von scbrSlg angestellten Messem 6 vorgesehen, durch die der 
Boden dnes Big-Bag beim Aufietzen auf diesen Mess^n aufgesclmitten wird. 

Sobald sich die Transporteinheit 1 mit dem daran hSngenden Big-Bag tiber der Schleusenein- 
richtung 2 befindet, wird der Schieber 4 in die Off^cistellung verschoben. Der BQgel 5 befindet 
sich in d^ Aufierbetriebsstellung links in Fig. 2 und 4 auBerhalb des Durchgangsbereichs des 
Big-Bag. Fig. 3 zeigt schematisch das Aufsetzen der Transporteiiiheit 1 auf dem abgesetzten 
oberen Rand 2d der rohr&rmigen Schleuseneinrichtung 2. Der Transportteller la mit seitlich 
abstehenden Tragdomen Id ist uber ein GestSnge le bzw. ein Seil le', eine Kette oder derglei- 
chen direkt mit der Krananlage K verbunden. Ober dem Transportteller la ist ein zylinderfSnni- 
ger Aufbau Ik mit einem flanschfbmiigen Teil If angeordnet, der mit dem aufieren Rand auf dem 
Absatz des oberem Endes 2d der Schleuseneinrichtung 2 zum Aufliegen konamt Beim Au&etzen 
der Transporteinheit 1 mit dem Flansch If auf der Schleuseneinrichtung 2 wird diese abgescblos- 
sen bzw, abgedichtet. Hierauf kann durdi die Krananlage der Transportteller la abgesenkt 
werden, wobei eine Teleskopeinrichtung Ig wahrend der Absenkbewegung ausge&hren wird, 
die die Verbindungsstange le und das Seil le* umgtbt Mit Ic ist eine schraubenlinien&rmig um 
die Stange le gelegte Vetsorgungsleitung fur den Transportteller la bezeichnet 

Die Teleskopeinrichtung Ig ist so ausgebildet, dass sie eine Abdichtung des Innenramns der 
Sdileuseneinrichtung 2 nach aufien gegenQber der DurchtrittsSfOsung des Kranseils le bzw. 1 e' 
gewShrleistet, wenn in die Schleuseneinrichtung, wie nachfolgend CTlSutert, Stickstoff eingeleitet 
wird. Weiterhin verhindert die im Querschnitt voizugsweise rechteckige Teleskopeimichtung 1 g 
ein Verdrehen des Transporttellers la an dem Seil le beim Absenken des Transporttelleis in der 
Schleuseneinrichtung 2. Hierdurch wird ein diagonales Auj6etz«i des Big-Bag auf dox Messem 
6 gewahrleistet. Schliefilich dient die Teleskopeinrichtung Ig auch zum Schutz der Versorgungs- 



leitvmg Ic wahrend der Hub- und Senkbewegung des Transporttellers la in der Schleusenein- 
richtung. 

Dadiircl], dass das Seil le der Krananlage K direkt niit dem Transportteller la verbunden ist und 
der 2ylinderfi)iimge Aufbau Ik der Transporteinheit 1 lediglich auf dem Tian^ortteller la 
aufsitz^ wird die gesamte Transportibewegung der Transporteinlieit 1 auflerhalb der Schleusenein- 
richtung 2 und innerhalb von dieser durch die Krananlage K ausgefiihrt, wobei nur ein Antriebs- 
motor an der Krananlage fiir die gesamten Bewegungsablaufe erforderlich ist 

Im Folgenden wird die Entleerung eines mit Cyanur Chlorid in Pulverform gefiillten Big-Bag 
beschrieben. Nachd^ die Schleus^einrichtung 2 im oberen Bereich auf diese Weise abgedichtet 
ist, wird der lonenraum der Schleuseneinriditung mit Stickstoff inertisiert, wobei beispielsweise 
der Sauerstofifgehalt unter 8 % abgesenkt wird, damit eine Explosionsgefahr beim Offiien des 
Big-Bag ausgeschlossen wird. Hierauf wird der Transportteller la innerhalb der Schleusenein- 
richtung 2 abg^rakt, bis der Big-Bag auf die Messer 6 vorzugsweise mit Druck auf^etzt und 
aufgeschnitten wird. Der lohalt des Big-Bag ei^eBt sich nach unten ISb&c den Tiichter 2a in den 
Rlihrtessel 3, Durch zweimaliges Auf- und Abbewegen des Big-Bag am Transporttella la wird 
eine komplette ^tle^rung gewahrleistet 

Bei emem Big-Bag mit einem Ihhalt von 1 t bei einer Abmessimg von 1 x 1 x 1,2 m hat die 
Schleuseneinrichtimg 2 einen Durchmesser von etwa 1,5 m und eine Hohe von ca. 6,5 m. Sie hat 
einen fluiddichten Aufbau und weist drei Zonen auf, 

- eine 2iOne S zum Aufschneiden des Bodens des Big-Bag mittels diagonal angeordneter 
Messer 6, die den Boden des Big-Bag diagonal au&chneidaa, damit eine vollstSndige Entlee- 
rung sichergestellt wird, 

- eine Zone A, in der der leere Big-Bag voUautomatisch in einen Kunststof&ack 8 duich den 
Austragbugel S ausgetragen wird, und 

eine Zone W, in der der Transportteller la gewaschen und getrocknet wird. 

Nach dem Aufichneiden wird der leere Big-Bag auf die Hahe des Austragbugels 5 angehoben, 
der beispielsweise U-ffirmig ausgebildet ist, urn den Big-Bag umgreifen zu k5nnen, wie Fig. 4 
zeigt. Durch einen Betatigungs2ylinder 5a wird der Austragbfigel 5 nach rechts in Fig. 2 fiber 
einen tdchterlSinnigen Auslass 2e gezogeo, an dem vor Begion des Entleerungsvorgangs manuell 
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ein Kvmststoffeack 8 dicht angebracht wurde. t)l>er der rechten Endstellmg des Austragbugels 
5 in Fig, 2 und 4 ist ein Zylinder 9 angeordnet, dessen Kolbenstange dea Big-Bag festhalt bzw. 
fesiklemmt, wShrend der Austragbtigel S vdeder in seine Ausgangsstellung auf der linken Seite 
in Fig. 2 und 4 zurOckgefahren wild* t)ber dem trichterfiSimigen Auslass 2e ist ein Zylinder 10 
angeoidnet, dessen Kolbenstange 10a den leeren Big-Bag in den Kimststoffsack 8 nach unten 
drQckt. 

Wie Fig. 5 zeigt, sind an dem Transportteller la diametral geg^nOberliegaid Befestigimgsdome 
Id angebracht, die jeweils dnrch pneuxnalische Betatigungs2ylinder Ih vor- und zuriickschiebbar 
sind. Entsprechend den vier Tragschlaufen eines Big-Bag sind auf jeder Seite zwei solcher 
Befestigimgsdome 1 d vorgesehen. Nach dem Hochziehen des leeren Big-Bag in die Austrag^one 
A werden die in Fig. 1 \md 5 linken beiden Befestigungsdome Id zuruckgezogen, so dass der 
Big-Bag auf der linken Seite fireigegeben wird, worauf durch den pneumatischen Betatigungszy- 
linder 5a der Austragbtigel 5 etwa horizontal nach rechts be wegt wird Nachdem der Austragbti- 
gel S d&x Big-Bag bereits fiber eine gewisse Strecke nach rechts transportiert hat, werden auch 
die beiden rechten Befestigungsdome Id zurQckgezogen, so dass der Big-Bag voUstandig 
fireigegebm ist und nur noch durch den Austragbtigel 5 in die in Fig. 2 wiedergegebene Stellung 
fiber der AustragOfbung 2e gebracht ist 

Sobald der Big-Bag diese Stellung err^cht hat, wird er durch vorzugsweise zwei hintereinander 
aingeordnete Pneumatikzylinder 9 gehalten bzw. festgeldenmit, wShrend der Austragbugel S in 
seine AuBerbetriebsstellung links in Fig. 2 und 4 zuruckgefahren wird. Der Austragbugel 5 kann 
auch durch einen Antriebsmotor 5b iiber eine Zahnstange horizontal verschoben werden, wie Fig. 
4 zeigt. Hierauf wird die Kolbrastange 10a des Pnemnatikzylinders 10 abgesenkt und der Big- 
Bag in den Kunststofifeack 8 gedriickt, nachdem die Pneumatikzylinder 9 den Big-Bag fireigege- 
ben hab^ 

Der Kunststofisack 8 ist mit seinem ob^raa Rand durch einen oberen Befestigungsring 1 1 an der 
Wand der ttichterfiSnnigen AustragSffiiung 2e befestigL hi einem Abstand darunter ist ein unt^rer 
Befestigungsring Ua vorgesehen, wobei der Kunststofi&ack 8 derart an die Austragdf&ung 2e 
angeschlossen wird, dass eine ausreichende LSnge des Kunststofi&ackes zwischen den beiden 
Befestigungsringen 1 1 und 1 1 a zur Verfiigqng steht, die in Fig. 2 durch emen Wulst 8 a angedeu- 
tet ist. Hieiauf wird der untere Befestigungsring 11a gelSst, so dass der Kunststof&ack 8 etwas 
nach unten SUt und der diirch die Oberlange 8a vorhandene BerdLch des Kunststofl&ackes 8 von 
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Hand in einem Abstand unter der AustragQffiiung 2e bei xl abgebunden warden kann (Fig, 2a). 
Auf diese Weise wird der Kunststoffsack 8 mit dem Big-Bag luftdicht verschlossen, worauf 
zwischen der Abbindestelle xl und der AustragofiSiung cine weitere Abbindimg x2 vorgenom- 
men wird, damit zwischen den beiden Abbindestellen xl und x2 der Kunststof&ack abgeschnitten 
werdea kann, wShrend die AnstragojB&iung 2e diirch den verbleibenden Beieich des Kunst- 
stofifeackes geschlossen bleibt. Der Kunststoflfeack 8 mit dem Big-Bag wird hierauf entsorgt, 
beispielsweise verbrannt 

Nach Oder noch wahrend dieses Austragvorganges wird der Transportteller la in die Waschzone 
W tlber den Scbieber 4 hochgezogen, worauf der Schieber 4 geschlossen wird. In diesem Bereich 
der Schleuseneinrichtung 2 sind Uber den Unafang verteilt Waschdiisen 12 (Fig. 2) vorgesehen, 
durch die Xylol eingespritzt und der Transportteller la von Rflckstanden des Inhalts des Big-Bag 
gereinigt wird Durch die Schragstellung des Schiebers 4 lauft das Xylol in eine Rinne 2f inner- 
halb der Schleuseneinrichtung 2, die zu deren unteren Bereich fuhrt, so dass das Wasch-Xylol 
in den Ruhrkessel 3 ausgetragen werden kann. Zum Reinigen kann der Transportteller la bei- 
spielsweise zweimal an den Spruhdusen 12 vorbei gefiihrt werden. Nach dem Waschvorgang 
werden Xyloltropfen durch StickstofT abgeblasen, worauf mit Luft getrocknet werden kann. 

Hierauf kann der Transportteller la durch den Kran K angehob^ werden, wobei d^ zylinder- 
fSnnige Aufbau Ik mit hochgezogen wird, der auf dem Transportteller la auQiegt und von 
diesem getragen wird. 

Die Transporteinheit 1 mit dem Transportteller la kann himiuf in die Ausgangsstellung zur 
Aufhahme eines neuen Big-Bag gefahren werden, wahrend manuell ein neuer Kunststoffsack 8 
an der AustragofBnung 2e angeschlossen wird. Erforderliche Handarbeit beschrankt sich somit 
auf das Anhangen der Tragschlaufen S des voUen Big-Bag an den Befestigungsdomen Id und 
Abbinden imd Entfemen des KunststoJSsackes 8 und Befestigen ernes neuen Kunststofi&ackes* 

Fig. 5 zeigt vm den Transportteller la einen aufblasbaren Balg 7, mittels dem der Transportteller 
la gegeniiber der Innenwand der Schleuseneinrichtung 2 abgedichtet werden Ifann Ihsbesondere 
wird diese Abdichtung vorgenommen, wenn der Big-Bag sich in der Zone S zum Au&chndden 
und Entleeren befindet, wie Fig. 2 zeigt. Wahrend der Hub- und Senkbewegung des Transport- 
tellers la innerhalb der Schleuseneinrichtung 2 wird der Balg 7 vorzug^weise drucklos geschaltet 



Ih Fig. 3 ist bei Im eine Einrichtting mit einer Kette bezeichnet, die mit dem Transportteller la 
verbunden ist und zur Anzeige der Position des Transporttellers la relativ zur Schleuseneinrich- 
tung 2 verwaidet werden kaim. Die Anzeigeeinrichtung selbst ist in Fig, 3 nicht wiedergegeben. 

Die beschriebene Anlage gewahrleistet eine bohe Betriebssicherheit, wobei die Anlage ohne 
Gasmaske bedient werden kann, auch wenn der Big-Bag gesundheitsge^ihrdende Materialien 
enthalt. Anfinhalb des Geb^udes G kann jede Geruchsemission unterbunden weiden, indem die 
Anlage mit leichtem Unterdruck innerhalb des Gebaudes G betrieben wird. 

Es sind verschiedene Abwandlungen der beschriebenen Bauweise mdglich. So kann die Schieu- 
seneinrichtung im Wesentlichen auch horizontal angeordnet werden, wobei zimi Aufschneiden 
des Bodens des Big-Bags eine Messereinrichtung innerhalb der Schleuseneinrichtmig anhebbar 
bzw. verfahrbar vorgesehen sein kann. HLeibei kann der Austragbugel 5 beiSpielsweise nach der 
Schneideinrichtung vorgesehen weiden, um den leeren Big-Bag horizontal am Ende der Schleuse 
ausziitragen» wahiend der Transportteller in eine Waschzone vor der Schneideinrichtung zuruck- 
ge&hrenwird. 
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Anspruche 



L V^fahren zum Entleeren eines Big-Bag oder dergleichen Tran^oitbehalters, der mit 
einem schiittMiigen, insbesondere pulverKmiigen Gut gefiillt sind, das nicht in die Um- 
gebung gelangen soil, umfassend die folgende Schritte, 



Einfiihren des Big-Bag in eine gegeniiber der Umgebung abgescblossene Schleusen- 
einrichtung (2) xinter gleichzeitiger Abdichtung der Schleuseneimichtung, die mit ei- 
nem Verarbeitungsbehalter (3) zur Aufiiahme des Inhalts des Big-Bag in Verbindimg 
steht, 

Au&chneiden des Big-Bag iimedialb der Schleuseneimichtung durch eine £a dieser 
vorgesehene Schneideinrichtung (6), und 

Oberfuhien des leeren Big-Bag in einen Austragzone (A) imierhalb der Schleusenein- 
licbtung (2), in der der Big-Bag zusammengedrQckt und in einen an die Schleusendn- 
richtung (2) angeschlossenen KunststofTsack (8) ausgetragen winL 



2, Verfahien nach Ansprach 1, wobei der Big-Bag von oben in eine im Wesentlichen 
vertikal angeordnete Schleuseneinrichtung (2) eingefuhrt und an deren unterem Ende 
dxirch Aufsetzen auf einer Messereimichtung (6) aufgeschnitten wird, worauf der leere 



fiber eine Austragoffiiung (2e) gedruckt wild, unter der der KunststofiFsack (8) angebracht 
ist. 

3 . Verfahren nach Anspruch 2, wobei nach dem Austragen des Big-Bag der den Big-Bag 
imierhalb der Schleusmeinrichtung (2) transportierende Teil (la) einer Transporteioheit 
(1) in eine Waschzone (W) fiber einem Schieber (4) angehoben wird, durch den die 
Schleuseneinrichtung (2) abgeschlossen wkd, wShrend der TeU (la) der Transporteioheit 
durch Sprflhdilsen (12) gewaschen und danach getrocknet wird 



Big-Bag in die Austragzone (A) angehoben und seitlich durch einen Austragbugel (5) 
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4. Anlage zum Entleeren eines Big-Bag oder dergleichen Transportbehalters, der mit einem 
schuttfahigen, insbesondere pulverfiSrmigen Gut gefuUt ist, das nicht in die Umgebung 
gelangen soll^ umfassend 

eine gegenuber der Umgebung fluiddicht abschliefibare Schleuseneinrichtung (2), in der 
eine Schneideinrichtung (6) angeordnet ist und die mit einem Verarbeitungsbebalter (3) 
Sir den lahalt des Big-Bag verbunden ist, 

wobei in dar Schleuseneinrichtung (2) eine Austrageinrichtung (5, 10) vorgesehen ist, 
dmch die der leere Big-Bag iiber einer Austragdf&iung (2d) zusammengedrQckt imd aus- 
gestofien wird. 

5. Anlage nach Aaspruch 4, wobei die Schleuseneinrichtung (2) einen im Wesentlichen 
rohrformigen Aufbau hat, der senkrecht angeordnet ist und am unteren Ende die Schnei- 
deinrichtung (6) aufweist, fiber der ein horizontal verfahrbarCT Austragbugel (5) angeord- 
net ist, unter dessen Endstellimg eine Austragoflfiiung (2e) in einem seitlichen Ansatz (2cj 
der Schleuseneinrichtung (2) ausgebildet ist. 

6. Anlage nach Anspmch 4, um&ssend eine Transporteinheit (1) mit ein^n daran ange- 
brachten TransportteUer (la), der relativ zur Transporteinheit (1) aus&hxfoar ist, wobei die 
Transporteinheit (1) dutch Aufietzen an der Schleuseneinrichtung (2) diese geg^iiber der 
Umgebung abschliefit 

7. Anlage nach Ansprach 6, wobei tiber der AustragSffiiung (2e) wenigstens ein Zylinder 
(9) zum Fesfldemmen des Big-Bag sowie wenigstens ein Zylinder (10) zum AusstoBen 
des Big-Bag nach Freigabe durch den Klenamzylinder (9) vorgesehen ist. 

8. Anlage nach einem der AnsprUche 5 bis 7, wobei fiber der Austrageinrichtung (5, 10) ein 
Schieber (4) in der Schleuseneinrichtung (2) vorgesehen ist, fiber dem eine Waschzone 
(W) fur den TransportteUer (la) ausgebildet ist 

9. Anlage nach Anspmch 8, wobei der Schieber (4) geneigt angeordnet ist, um die Wasch- 
flfissigkeit abzuleiten. 

10. Anlage nach Anspmch 6, wobei der TransportteUer (la) fiber ein SeU (le) direkt mit einer 
Krananlage (K) verbunden ist und zwischen TransportteUer (la) und dem auf der Schleu- 
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seneinrichtung (2) aufsitzenden TeU (Ik) der Transporteinheit (1) eine Teleskopeinrich- 
tung (Ig) vorgesehen ist, welche den Innenraiun der Schlexiseneinrichtung (2) nach auBen 
abdichtet imd ein Verdrehen des Transporttellers (la) bei der Hub- und Senkbewegung 
iimerhalb der Schleuseaeinrichtung (2) verhindert. 
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Ciba Specialty Chemicals Holding Inc. JQ o. . 

"BIG-BAG" ^- ^003 

40/jh 

Zusammenfassung 



Bs wird ein Verfahren iind cine Anlage zum Entleeren eines Big-Bag oder dergleichen Transport- 
behatCTs angegeben, der mit einem schiittfabigen, insbesondere pulverfiirmigen Gut gefullt ist, 
das nicht in die Umgebung gelangen soli, wobei der Big-Bag in eine gegentiber der Umgebung 
abgeschlossene Schleuseneinrichtung (2) unter gleichzeitiger Abdichtung der Schleuseneinrich- 
tung eingefiihrt wird, die mit einem Verarbeitungsbehalter (3) zur Aufiaahme des Inhalts des Big- 
Bag in Verbindung steht, worauf der Big-Bag innerhalb der Schleuseneiniichtung durch eine in 
dieser vorgesehene Schneideinrichtung (6) anfgescbnitten wird. 

Der leere Big-Bag wird in einer Aostragzone (A) innerhalb der Schleuseneinrichtung (2) zusam- 
mengedrilckt und in einen an die Schleuseneinrichtung (2) angeschlossenen Kunststof&ack (8) 
ausgetragen. 
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